


Wenn ich Ihnen verrate, ...



.. dass Sie mit einer kleinen Anderung an der Kons-
truktion Ihrer Hydraulik nervenaufreibende, zeitin-
tensive & kostspielige Wartungsarbeiten vermeiden
konnen, habe ich lhre Aufmerksamkeit?



Ich zeige Ihnen heute, wie Schaden in Hydraulikan-
lagen entstehen und was Sie dagegen unternehmen
konnen.



Zur Veranschaulichung
begleiten wir das Contai-
nerschift MS Adsorbera
auf dem Weg durch den
Panamakanal.




Dort offnen und schlielSen Hydraulikaggregate riesi-
ge Schleusentore. Ihr zuverlassiger Betrieb ist enorm
wichtig, denn ein Ausfall hatte grol3e finanzielle Einbu-

Ren und Lieferverzogerungen zur Folge.




Wie & wo konnen Schaden in der Hydraulik entstehen?



Beinahe alle Schaden beginnen langsam & unbemerkt
mit dem Eindringen von Feuchtigkeit & Staub.

Y
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Wie & wo?

» Bruch im Kuhlsystem )

- Undichte Verschraubungen ]
- Wasseranteil im Frischol =
- Schmierfilm der Kolbenstange

* Beliiftungsfilter




Filterkappe: Luft stromt ein.

Passiver Luftaustausch bei

Temperaturabfall

Aktiver Luftaustausch bei

Olentnahme




Filterkappe: Luft stromt ein.

é

Feuchtigkeit & Staub gelangen
Ins System.
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Fine gefahrliche Kombi:
Verwassertes Ol, Staub & Rost

Wasser verandert die Viskositat,
Schmierfahigkeit & Scherfestig-
keit des Ols & begunstigt den

Abbau von Additiven

Staubpartikel formieren sich zu

Schlammablagerungen

Rost tritt in verwassertem Ol
eine Kettenreaktion los,

bei der sich freie Radikale
bilden, die die Kohlenwasser-
stoffketten angreifen.
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... aut dem Weg durch lhre Anlage.

Reibstellen werden nicht mehr
mit der notwenigen Menge Ol ver-
sorgt = Abrieb & Verschleily

Zahflussiges Ol belastet Antriebs-
aggregate = Verringerter Wir-
kungsgrad

Ruckstande verstopfen Ventile,
Schlammbildung erhoht den Fil-
terbedarf, die zunehmende Ver-
sauerung erhoht die Korrosions-
gefahr & greift die Dichtungen an
= Wartungsarbeiten werden not-
wendig.




Der wahre Arger: Stillstand, UmsatzeinbuRen &
Wartungsarbeiten




Ein weiteres Problem: Austretende Olnebel.

0

Oldampfe gelangen mit dem

Ausatmen der Anlage in die =

Umgebungsluft.

Normen wie die TA Luft wer-
den nicht eingehalten - eine

Gefahr fur Mensch und Um-

welt.




Die Losung: Adsorber, die Schmutz & Feuchtigkeit aus
der Zuluft und Olnebel aus der Abluft herausfiltern.
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Beliiftungstrockner Olnebelabscheider
\ /o _J




Wann ist es sinnvoll einen Adsorber einzusetzen?

Beliiftungstrockner Olnebelabscheider
4 §
Umgebung » Hohe Luftfeuchte > 70% rF » Hoher Olnebelaustritt
 Hohe Temperatur > 25°C
- Temperaturschwankungen
umca. 10°C
o
/ .o
System * Hygroskopische Ole - Einhaltung der TA Luft

» Empfindliche Systeme




Bedingungen am Panamakanal

Temperaturen: 24-31°C

Luftfeuchtigkeit: 78-80% in der
Trockenzeit, 90% in der Regenzeit

Eingesetztes Fluid: Biool




Der Luftstrom in die Anlage mit einem
GIEBEL Adsorber®.

Adsorber anstelle der
klassischen Filterkappe




Das passiert im Inneren des
Beliiftungstrockners.

. T
M ) \. g

Luft stromt uber die Ventile
ein. Sie schiitzen den Adsor- -
ber bei Stillstand der Anlage vor 'E
unnotiger Beladung. = S




Das passiert im Inneren des
Beliiftungstrockners.
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Ein Grobfilter verhindert, das =
groRere Staubpartikel in den 'E
Adsorber eindringen. = g




Das passiert im Inneren des
Beliiftungstrockners.
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- Hohe Wasseraufnahme
- Kontrastreicher Indikator
- Einsetzbar bei

.

e

hohen Temperaturen
* Einsatzbar bei
niedrigen Luftfeuchten
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Das Trockenmittel GIEBEL

Xdry® bestehend aus Silica-
gel Orange-Grun & Molekularsieb
13X entzieht der Luft die Feuch-
tigkeit.




Das passiert im Inneren des
Beliiftungstrockners.

Ein 3um-Filter filtert feinste
Staubpartikel aus der Zuluft 8 13




Ergebnis: Saubere & trockene
Zuluft.
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Der Luftstrom aus der Anlage mit einem
GIEBEL Adsorber®.

i

L

Adsorber anstelle der
klassischen Filterkappe




Das passiert im Inneren des ~———
Beliiftungstrockners.
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Olhaltige Abluft stromt aus der

Anlage in den Adsorber. Ein
Gitter verhindert das Ol in den Ad-
sorber schwappt. Es stellt auch
sicher, dass beim Wiederbefullen 6
des Adsorbers kein Trockenmittel
in die Anlage rieseln kann.

T




Das passiert im Inneren des
Beliiftungstrockners

Eine Schicht aus Aktivkohle

nimmt feinste Oltropfchen und o
Olaerosole auf und verhindert, %'
dass sie ins Trockenmittelbett "
gelangen.




Ergebnis: Saubere Abluft.




T

Durchfahrten: 32-38 Schiffe pro Tag

Preis pro Containerschiff: je nach GroRe
80.000-450.000 US-Dollar, ULCV teilweise
sogar noch teurer

Gebiihreneinnahmen 2024 3,38 Milliarden
US-Dollar

Fur Reedereien ist die Fahrt durch den Pa-

namakanal dennoch 5 - 10% guinstiger als
die 15.000km langere Alternativroute

Sauber laufende Hydraulik & freie Fahrt!



Bei starkem Olnebel: VG-D

Bei starkem Olnebel werden Ol-
nebelabscheider eingesetzt. Sie
sind mit Aktivkohle gefullt und
filtern feinste Olpartikel aus der
Abluft.




Beladung Beluftungstrockner.

Unbeladen

Der Adsorber ist vollstandig
Orange gefarbt.

Bedeutet: Er hat bislang keine

oder nur wenig Feuchtigkeit ad-

sorbiert.

Von oben beladen

Der Adsorber ist oben Griin und
unten Orange gefarbt.

Bedeutet: Der Adsorber hat
vorallem ausstromende Luft ge-
trocknet. Es war ein hoher Anteil
Feuchtigkeit im System vorhan-
den.

Von unten beladen

Der Adsorber ist oben Orange-
und unten Grun gefarbt.

Bedeutet: Der Adsorber hat
vorallem einstromende Luft ge-

trocknet. Die Anlage wird zuver-

lassig geschitzt.

Voll Beladen

Der Adsorber ist vollstandig Grin
gefarbt.

Bedeutet: Es ist Zeit den Adsor-
ber bzw. das Trockenmittel zu
tauschen. Der Adsorber hat die
max. Aufnahmekapazitat er-
reicht!



Beladung OInebelabscheider.

Unbeladen Voll Beladen

Die Silicagel-Schicht ist weily Die Silicagel-Schicht ist braun
gefarbt. gefarbt.

Bedeutet: Er hat bislang keine Bedeutet: Es ist Zeit den Ad-
oder nur wenig Olnebel adsor- sorber bzw. die Aktivkohle zu
biert. tauschen. Der Olnebelabscheider

hat die max. Aufnahmekapazitat
erreicht!



Beluftungstrockner - Basic & Eco.

ADSORBER ’ VV-DV VV-R VV-RV
Betriebsstoffe Hydraulikdle, Mineraldle, biologisch abbaubare Ole, leicht & schwer entflammbare Fliissigkeiten
Wiederbefiillbar V4 WV 4
Ventile WV 4 V4
ATEX
g Offshore v 4 v 4 WV 4 WV 4 )




ADSORBER

Betriebsstoffe

MA-RV (FKM) ME-RV (FKM)

Hydraulikéle, Mineraldle, biologisch abbaubare Ole, leicht &
schwer entflammbare Flissigkeiten

MA-RV (EPDM)

Skydrol, HyJet IV / V,
Bremsflissigkeiten

Wiederbefiillbar J J J
Ventile J J ¢

ATEX v v v

N Offshore ¢ J ¢




Olnebelabscheider - Basic & Eco.

ADSORBER VG-D VG-R
. Hydraulikéle, Mineraldle, biologisch abbaubare Ole, leicht &
Betriebsstoffe schwer entflammbare Flissigkeiten
Wiederbefiillbar 4 WV 4
Ventile % )
ATEX X )
_ Offshore J J y




Zubehor tur die Montage.

'l
-

Flanschadapter Wandhalterungen Montageadapter Adapter, Muffen &
N | . . Reduzierungen
fur die einfach Adsorberins- fur die flexible Adsorbe- fr die versetzte oder
tallation auf vorhandenen rinstallation bei beengten horizontale Adsorberinstal- fiir die einfache Adsorbe-
Lochkreisen Platzverhaltnissen lation bei beengten Platz- rinstallation auf bestehen-

verhaltnissen den Gewinden




Zubehor fur die Wartung.

m’d
_’«l-‘
Sensoren Sauglanzen Einfiilladapter
fiir die Uberwachung des flr den Anschluss von fiir das Nachfiillen von Ol
Adsorber-Beladungszu- Fasspumpen und Bypass- wahrend des Abdsorberbe-

standes Filtersystemen triebs




/ubehor fur den Schutz.

Oldemister Druckadapter Schutzadapter Schutzhauben
zum Schutz vor hohen zum Halten der Tankvor- zur Uberwachung und zum Schutz vor starken
Olemissionen spannung wahrend des Begrenzung von Druckauf- Vibrationen und

Adsorberbetriebs bauten Steinschlagen







16.000 Unternehmen halten Ihre Anlagen mit GIEBEL
Adsorbern® trocken & sauber.

Damit halten sie jahrlich 13.2001 Wasser davon ab,

in Maschinen & Lagertanks Schaden anzurichten und
nindern 9001 Ol in Form von Aerosolen Mensch & Um-
welt zu gefahrden.




Sind Sie bereit Ihre Hydraulik zu schiitzen

-wie diese Firmen?
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Kommen Sie an Bord!

ArcelorMittal HERRENKNECHT I IA\'.‘/
Hamburg Port Authority
thyssenkrupp @ Q VEOLIA REMONDIS®
voestalpine %2 SANDVIK £ Eggersmann

ONE STEP AHEAD.

Recycling Technology

o O




Hubbrucke.

Heben der Briicke / Beflllung von Zylindern

Tankgrofe: 5000

Ol: Synthetische Ester
Betrieb: 10x pro Tag

VV-RV 5L




Wasserkraftwerk.

Turbinenschmierung

Tankgrofe: 1000l
Ol: Synthetische Ester
Betrieb: Dauereinsatz, Olumlaufschmierung

VV-RV 5M



Papiermaschine.

Zentralschmieranlage

Tankgrofe: 800
Ol: Mineral6l HLP46
Betrieb: Dauereinsatz, Olumlaufschmierung
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Schleuse.

Bewegen der Tore / Befullen von Zylindern

TankgroBe: 600
Ol: Mineralol HLP46
Betrieb: 20-40x pro Tag

VV-DV 3L




Prufstand.

Schmierung Prufgetriebe Automotive

Tankgrofe: 150
Ol: Mineraldl HLP46
Betrieb: Dauereinsatz, Schutz vor Olnebeln

VG-D 3L




Portalhubwagen.
Bremskuhlung & Lenkung

Tankgrofe: 55|
Ol: Mineralol HLP46
Betrieb: Schichtbetrieb, Aulleneinsatz, Pendelbewegung

VV-DV 2L




Tunnelbohrmaschine.
Vorschub Bohrkopf

Tankgrofe: 400
Ol: Mineralol HLP46
Betrieb: Durchgehend wahrend des Einsatzes, geringe Pendel

MA-RV 3M




Schulungsanlage.

Schulung / Prasentation

Tankgrofe: 10
Ol: Mineralol HLP46
Betrieb: Selten, wahrend Schulung

VV-DV 2L




Kreuzftahrtschiff.

Absenken der Rettungsboote

TankgrofBe: 60! )
Ol: Biologisch abbaubares Ol
Betrieb: Wahrend Tests & evtl. im Notfall

VV-DV 1L




SpritzgielSmaschine.

Schlielfen der Giellwerkzeuge

TankgroBe: 6000!
Ol: Mineralol HLP46
Betrieb: Dauereinsatz, ca. alle 100 Sekunden




Bagger.
Erdbewegung / Zylinderhube

TankgroBe: 200 )
Ol: Biologisch abbaubares Ol
Betrieb: Dauereinsatz, AuReneinsatz, harte Bedingungen

|

MA-R 3M +
Ventiladapter 0,5 bar




Karussell.

Bewegung von Zylindern

TankgroBe: 1000!
Ol: Mineraldl HLP46
Betrieb: Dauereinsatz in Saison, Aulleneinsatz, harte Bedingungen

VV-DV 3L
Wandhalterung
Flanschadapter




Mobile Maschine.

Bewegung des Containers

Tankgrofe: 200
Ol: Mineralol HLP46
Betrieb: Wenig Bewegung, lange Standzeiten, Aulleneinsatz, harte Bedingungen, Mobil

i REMONDI

VV-DV 3M




Mullpresse.
Zylinder der Mullpresse

TankgroBe: 2500

Ol: Mineralol HLP46
Betrieb: Dauerbetrieb wahrend Schicht, schmutzige Umgebung, starke Termperaturschwankungen

VV-RV 5L




GIEBEL Extras.

Individuelles Design

= .1.5: :I-

2 a e Farbige Adsorberkappe

e Eigenes Label passend zu
Ihrem Corporate Design




GIEBEL Extras.
Send & Refresh

= Fur Teilnehmer am

a GIEBEL Send & Refresh
d System bereiten wir be-
ladene Adsorber kosten-
gunstig auf.

Sie sparen bares Geld &
betreiben lhre Anlagen
nachhaltiger!




No machine has to die
due to corrosion.

www.giebel-adsorber.de



